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SIDI 
 
SIDI está integrado en todos los maestros IO-Link de Turck de las series TBEN-L, TBEN-S y 
FEN20. El software contiene todos los dispositivos IO-Link de Turck y Banner Engineering. 
Turck también ha incluido dispositivos IO-Link de terceros fabricantes, como bloques de 
válvulas, en el catálogo SIDI.  
 

 
 

Integración en ProfiNet: Tia Portal 

 
Para empezar a utilizar cualquier módulo de Turck en entorno ProfiNet, deberemos instalar el 

archivo GSD/GSDML al software de programación. 
 

Para ello, iremos a la web de Turck y buscaremos el por el módulo o, buscaremos 

directamente en Google. Dentro de la Web de Turck, buscaremos el apartado de 

“Configuration File” y descargaremos el archivo GSDML. 
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Con este archivo descargado y descomprimido, iremos a Tia Portal para añadirlo a 

nuestro catálogo de productos. 

 

Para instalar el archivo GSDML: 
 

Abriremos Tia Portal. 
 

Seleccionaremos el botón de Opciones, en el menú superior y “Administrar archivos 

de descripción de dispositivos” del desplegable. 
 

 

 

En la ventana que se abra, deberemos buscar la ruta donde hemos extraído el archivo 

descargado anteriormente y seleccionar los archivos que queramos instalar. Se 

recomienda instalar todos los archivos que contengan la carpeta para no repetir este paso 

más veces de las convenientes. 
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Una vez aparezca el mensaje “Ya instalado” podremos filtrar ese dispositivo en el Catálogo de 
productos. 
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Haciendo doble clic sobre el dispositivo, se nos añadirá a la lista de dispositivos y redes de 
programación. 

 

 
Para crear la red ProfiNet, con el protocolo ProfiNet RT deberemos hacer clic en el puerto 

verde del PLC y hacer clic sobre el puerto verde de nuestro módulo Turck. 

 

 

 

 

 

 

 

 

El siguiente paso, será configurar la dirección IP y el nombre ProfiNet de nuestro dispositivo 

Esclavo de la red ProfiNet pero Maestro de la red IO-Link. 
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Para ello, haremos clic sobre el puerto verde del módulo y desplegaremos las “Propiedades” 

de este. En ese  desplegable, podremos ajustar la dirección IP del módulo y el nombre ProfiNet, 

esta configuración, será enviada y forzada en el módulo si está dentro de la SUBRED del PLC. 
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Para asegurarse de que se han escrito de manera correcta la IP y el nombre Profinet el módulo 

podemos acceder al Webserver del equipo i comprobar si están bien configurados. En el caso 

de que no concuerde con la configuración del PLC, habrá que escribirlo a través del Webserver. 
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Ajustada la configuración de la red Profinet, haremos doble clic sobre el módulo para 

configurar cada puerto     , mediante Tia Portal. 

En el recuadro rojo podemos observar donde están los puertos IO-Link del módulo. 

 

 
 

 

 

Desplegaremos la carpeta “Módulo” del catálogo de Hardware para añadir los tres elementos 

básicos de diagnósticos y la configuración del puerto. 

 

 

 

Haciendo doble clic sobre: 
 

- Diagnostics 

- IO-Link Events 

- Module Status 
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Se añadirán automáticamente al dispositivo IO-Link con sus correspondientes direcciones de 

entradas y            salidas. 

 
 

Para configurar el puerto, desplegaremos la carpeta “Port configuration generic” o las de 

“Turck” o “Banner Engineering” según si queremos conectar un dispositivo específico o 

reservar un área de memoria. 
 

Añadir el específico o genérico, recordamos que es la opción “Parametrization via GSD” vista 
anteriormente. Cuando hablamos de especifico nos referimos a utilizar el GSD del equipo IO-
Link. Cuando descargamos el GSD  del TBEN se nos decargan también los catálogos de los 
sensores IO-Link de Banner y de Turck. 
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Configuración de un dispositivo IO-Link genérico: 
 

Optaremos por la configuración de un dispositivo genérico cuando el sensor IO-Link conectado 
a nuestro maestro no aparezca en el catálogo de hardware del TIA Portal y no disponga de un 
GSDML para implementarlo, es decir, que no esté integrado en el catálogo de SIDI. 
 

- 1 IN: Reserva 1Word de entradas para un sensor que únicamente envía una señal 

- 1 IN / 1 OUT: Reserva 1Word de entradas y 1Word de salidas por si lo que 

conectamos al puerto es un  sensor/actuador, ej. P2L. 

- 1 OUT: Reserva 1Word de salidas para un actuador al que únicamente enviamos 
una señal. 

- DI: Configuramos el puerto como señal de entrada digital 
 
Podemos observar que si configuramos los puertos como DI el direccionamiento para ver el 
estado de la entrada del pin DXP y del pin C/Q.  
Para las DI el direccionamiento que utilizaremos será el de Basic_1, que va de (%IB1 a %IB4), 
para ver el estado de las entradas de los puertos usaremos, el Byte %IB1. 
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Seleccionando la casilla de Basic podemos acceder a configurar como salida el puerto DXP y 
configurar si se quiere hacer un reset manual en caso de exceso de corriente. 

 

Manual reset over curr: 
SI: La salida se conecta automáticamente después de una sobrecarga. 

NO: La salida se desconecta manualmente después de una sobrecarga hasta que se dé una 
nueva orden de ajuste (subida y bajada). 
 

 
 

En esta captura podemos ver como alimentando a 24Vdc el pin 4 (C/Q) activamos la entrada 
%I1.0 del puerto 1 y alimentando a 24Vdc el pin 2 (DXP) del puerto 1, se activa la entrada 
%I1.1. El puerto 2 equivale al input %I1.2 y %I1.3 y así con los 4 canales del módulo. 
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Para configurar los puertos DXP como salida digital lo haremos de la siguiente manera. Iremos 
a las propiedades de Basic y marcaremos como “yes” la activación de la salida del canal que 
nos convenga. 

En este caso el direccionamiento será el de las salidas en este caso el Basic_1 va del %QB1 al 
%QB2. 

Para el TBEN-S2-4IOL las salidas equivalen a el pin DXP, en este caso al tener 4 puertos que 
cada uno de ellos tiene un pin DXP quedará de la siguiente manera: para el direccionamiento 
del canal 1 será la %Q1.1. 

 (%Q1.1 =C1 DXP; %Q1.3 = C2 DXP; %Q1.5 = C3 DXP; %Q1.6 = C4 DXP) 
 

 
 
 

Si forzamos las direcciones (%Q1.1; %Q1.3; %Q1.5; %Q1.6) veremos como se encienden los 
leds que corresponden al pin DXP de los 4 puertos. 

 
 

En el caso de que tengamos un dispositivo que no esté integrado en el catálogo de SIDI, hay 
que configurar el puerto como dispositivo genérico. Para saber que reserva de datos tenemos 
que seleccionar, habrá que ir al Webserver de Turck y ver que longitud de memoria tiene el 
dispositivo conectado al puerto. 
 

En el menú de IODD CONFIGURATOR del Webserver de Turck seleccionamos el puerto donde 
está conectado el dispositivo y en la casilla de Process Data Input Lenght y Process Data 
Output Lenght, podemos obtener la longitud de bits que necesita este sensor. 
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Al tener 16 bits en el Process data Input, para configurar este dispositivo como genérico he de 
añadir un espacio de memoria equivalente a los 16 bits. En este caso se ha optado por IN 1 
WORD, ya que, son equivalentes. Observamos que se nos reservara la %IB132 y la %IB133, es 
decir la %IW132. 
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De esta manera podemos obtener el valor de los 16 bits de entrada añadiendo la %IW132 a 
una tabla de observación y forzado para ver el resultado del Process Data Input. 

Seleccionando el módulo (IN / OUTS o específico) y desplegando el menú de “Propiedades” 

podremos configurar los mismos parámetros que podemos encontrar en el Webserver. 

 

 
 

 

Configuración de un dispositivo IO-Link especifico 
 
Cuando nuestro dispositivo IO-Link si aparezca en el catálogo de hardware del TIA Portal y 
disponga de un GSDML para implementarlo, tenemos que seleccionar el dispositivo concreto 
desde el catálogo de hardware y arrástralo al puerto IO-Link al que esté conectado.  
 
Para buscar el dispositivo de Turck hay que ir a catalogo de hardware y en la carpeta de Turck 
seleccionar el dispositivo IO-Link.  
Estos catálogos (SIDI) se importan cuando instalamos el GSDML de un maestro IO-Link de 
Turck. 
 

- Seleccionaremos el modelo del dispositivo conectado en ese puerto. 
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Seleccionando el módulo (RU40U-M18-AP8X2) y desplegando el menú de “Propiedades” 

podremos            configurar los mismos parámetros acceder a la parametrización del sensor en 

cuestión. 

Por una parte, tenemos los parámetros de estación y también los parámetros del propio 

funcionamiento del sensor. 
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Para ver cómo están estructurados los datos de proceso del sensor tenemos que ir al 

Webserver del maestro IO-Link , en el menú de IODD Configurator en el apartado de Process 

Data Structure, encontraremos como está estructurado el sensor. 

 

 

En este caso tenemos 1 bit para el Switch state output y 15 bits para el dato de proceso. 
 

15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0 

Process Value OUTPUT 1 

Byte 1 Byte 0 

Word 0 

 
  
Y de esta manera que mostramos a continuación obtenemos el valor de los datos de proceso. 

-%IW132 leemos el Process data completo que será el valor útil del sensor. 
-%I133.0 equivaldrá al estado de la salida 1. 
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Esta asignación es debida a la parametrización de direct, que hemos seleccionado 
anteriormente. 
 

 
 
 

Data mapping: Optimización de la asignación de datos de proceso para el bus de campo 
utilizado: Los datos IO-Link pueden intercambiarse en función del bus de campo utilizado para 
lograr una optimización mapeo de datos en el lado del bus de campo. 
 
- Direct: Los datos de proceso no son modificados/intercambiados. (0×0123 4567 89AB CDEF) 
(por defecto) 
- Swap 16 bit: Los datos de proceso son modificados/intercambiados por Words (0×2301 6745 
AB89 EFCD) 
- Swap 32 bit: Los datos de proceso son modificados/intercambiados por DWords. (0× 6745 
2301 EFCD AB89) 
- Swap all: Todos los datos de proceso son modificados/intercambiados. (0×EFCD AB89 6745 
2301) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


