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Alcance

En esta guia se mostrara un ejemplo de cdmo crear una configuracion ARGEE.
- Como usar el diagrama de flujo de ARGEE.

- Como usar la sintaxis para ARGEE PRO

- Proporcionar codigo para aplicaciones comunes.

- Definicién de todas las etiquetas asociadas a las tarjetas de E/S TURCK.

Funcionalidades y limitaciones
a. Funcionalidades:

- Argee en funcionamiento auténomo.
o Puede ejecutar una légica propia.
- Argee en funcionamiento Back Up.

o En caso de perder la comunicacién con el PLC principal, ARGEE puede tomar
el control y conducir a sus elementos de campo asociados a una situacion
segura.

- Argee trabajando conjuntamente con el PLC

o Puede realizar la supervision de una aplicacion y mandar informacion por
comunicaciones al PLC.

b. Limitaciones:

- Un bloque programado en ARGEE NO puede controlar a otro bloque.

- ARGEE no es adecuado para aplicaciones de MOTION.

Como conseguir el entorno de programacion ARGEE
- Escribir la siguiente direccién en el explorador WEB.

o http://lwww.turck.de/en/

- Unavez en la pagina principal, seleccionar la pestafia SUPPORT.
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http://www.turck.de/en/

- Aparecera la siguiente pantalla y se procedera a pulsar la pestafia SOFTWARE..

RETOURE SERVICE
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- Una vez seleccionado ARGEE, pasamos a pulsar DOWNLOAD. .
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s ex poR TURCEK

Product ARGEE Programming
Environment

- A continuacién , seleccionamos Programming Software.

m o|m iog i ~ ¥ e
5o [ i Sl ae
oo oxeoe TuRRCK
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Product ARGEE Programming
Environment
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- A continuacion pulsaremos el boton Abrir..

- a8 x
% = L B
g il TURCEK

" s RT  CoMPANY
Product ARGEE Programming
Environment

- Al ser un fichero comprimido, deberemos marcar la opcion Extraer.

s
- | x x = L8 -
‘ TUNRCE

framming
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- Con ello, habremos instalado el software de programacion Argee en el escritorio..

- Haciendo doble Click, aparecera el contenido del directorio, y haremos doble Click
sobre el icono PG.

- A continuacion, procederemos a rellenar la direccion IP del médulo programable.
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- Nos aparecerd la siguiente pagina donde veremos el Menu de RUN, DEBUG, OPEN /
SAVE AS, NEW PROJECT, CONVERT TO ARGEE, ABOUT y SET TITLE.

- Siapuntamos al desplegable marcado, nos apareceran las opciones disponibles como
variables de entrada.

- 8 x

HGEE Enuiranment 2120 260 Pragramming kA0Ecranment k2022 0 26 0/pg sty *|
BLCEN-SMULT4IOL4IOL (19216515
| Run | Debug | OpenSave As | New Project | Convert to ARGEE PRO | About | Ser Titte

fusiibls v

oty Rz ) _Ueite i Rargs )

- Seleccionaremos la variable, en el bloque de condiciones de entrada, que nos interese
para empezar a confeccionar nuestra programacion.

Project Title:
| Run | Debug | Open/Save As |

Timer 1 Expiration (in milliseconds): 0 Counter 1 - Count From 0 To: 0
Timer 2 Expiration (in milliseconds): 0 Counter 2 - Count From 0 To: 0
Slot 0.Module_Diagnostics_Available v —4— Pass Through v Pass Through v No Action v
Slot 0.Module_Diagnostics_Available -
Siot 0.INFO__ARGEE_Project_Running
Slot 0.Station_Configuration_Changed —4— Pass Through v Pass Through v No Action v
Slot 0.Overcurrent_Isys
Slot 0.Overvoltage_Field_Supply_Ul
Slot 0.Undervoltage_Field_Supply_UI —§— Pass Through v Pass Through ¥ No Action v
Slot 0 Overvoltage_Field_Supply_Usys
Slot 0. Undervoltage_Field_Supply_Usys
Slot 0 Modulebus_Communication_Lost I Pass Through v Pass Through ¥ No Action v

Slot 0 Modulebus_Configuration_Error
Slot 0.Force_Mode_Enabled
| € Siot 1 Digital_input_0
Slot 1.Digital_input_1
Slot 1.Digital_input_2
Slot 1.Digital_input_3
Slot 1.Input_value_valid_0
Slot 1.Input_value_valid_1

All Rungs )

Slot 1. Input_value_valid_2
Slot 1 Input_value_valid_3

- A continuacién, podemos seleccionar funciones ldgicas a realizar con la variable
previamente seleccionada o dejar paso a la siguiente seleccion

[ ARGEE on BLCEN-8M12. X
& C | @ filey///C:/Users/).SOLE.ELION/Desktop/SW_ARGEE_Environment_v2/2.0.26.0/Programming%20Environment%20v2_0_Z

Project Title:
| Run | Debug | Open/Save As

Timer 1 Expiration (in milliseconds): 0 Counter 1 - Count From 0 To: (0
Timer 2 Expiration (in milliseconds): 0 Counter 2 - Count From 0 To: 0
Slot 0.Module_Diagnostics_Available v == Pass Through ¥ —— Pass Through ¥ No Action ¥
AND
Slot 0.Module_Diagnostics_Available v —f= OR — Pass Through v No Action v
NOT
AND of 3 Inputs
Slot 0. Module_Diagnostics_Available v Pass Through v Pass Through v No Action v
Slot 0.Module_Diagnostics_Available ¥ Pass Through v Pass Through v No Action v

Clean Empty Rungs ) Add Empty Rungs ) Delete All Rungs )
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[ ARGEE on BLCEN-8M12L X

& C | @ filey///C:/Users/).SOLE.ELION/Desktop/SW_ARGEE_Environment_v2/2.0.26.0/Programming%20Environment%20v2_0_26

Project Title:

| Run | Debug | Open/Save As |

Timer 1 Expiration (in milliseconds): 0

Timer 2 Expiration (in milliseconds): 0

Slot 0. Module_Diagnostics_Available
Slot 0.Module_Diagnostics_Available
Slot 0. Module_Diagnostics_Available

Slot 0.Module_Diagnostics_Available

Clean Empty Rungs J Add Empty Rungs )

Counter |

- Count From 0 To: 0

Counter 2 - Count From 0 To: 0

v

Pass Through

Pass Through

v

Pass Through

¥ j— Pass Through

Delete All Rungs )

¥ 4 Pass Through
Pass Through
AND

v —4- OR

NOT

AND of 3 Inputs

ke

— No Action

— No Action

Pass Through

¥ j— Pass Through

v

v

No Action

No Action

Disponemos de mas funcionas légicas para afadirlas a la anterior si nos interesa.

Por ultimo, asignamos al resultado de la l6gica anterior a la variable que nos interese

del menu desplegable, en el bloque de asignaciones. A continuacion, pulsaremos la
pestafia de RUN y tendremos visualizacion sobre la resolucion de la logica. El paso de

la sefial y la activacion de la salida si procede, se representara en verde.

[ ARGEE on BLCEN-8M12. X
< C

Project Title:

@ file:///C:/Users/).SOLE.ELION/Desktop/SW_ARGEE_Environment_v2/2.0.26.0/Programming%20Environment%20v2_0_26_

ebug | Open/Save As |

Timer 1 Expiration (in milliseconds): 0

Timer 2 Expiration (in milliseconds): 0

Slot 0. Module_Diagnostics_Available
Slot 0.Module_Diagnostics_Available
Slot 0 Module_Diagnostics_Available

Slot 0.Module_Diagnostics_Available

Clean Empty Rungs ) Add Empty Rungs )

Counter I -

Counter 2 -

Pass Through

v

Pass Through

v} Pass Through

v

Pass Through

Delete All Rungs )

Count From 0 To: 0
Count From 0 To: 0

v

Pass Through

Pass Through

v Pass Through

Pass Through

V. ol

I No Action

No Action

Slot 1. XSG_output_4

|| Slot 1.XSG_output_5

Slot 1. XSG_output_6
Slot 1.XSG_output_7

| | Slot 2.XSG_output_4
Silot 2.XSG_output_5
Slot 2. XSG_output_6

4§ | Slot 2.XSG_output_7

TON Timer 1

TON Timer 2

CTU Counter 1

CTU Counter 2
RESET Counter 1
RESET Counter 2
Intemnal Reg 1
Internal Reg 2
ARGEE To PLC Reg1

| ARGEE To PLC Reg2

En este ejemplo, al activar un sensor asociado a una entrada digital, siguiendo la légica
programada, podemos ver el resultado en la salida.

[ ARGEE on BLCEN-8M12. X
< c

Project Title:

Code loaded into the station: Loadable size: 120 bytes (out of 6144 bytes). T

@ file:///C:{Users/).SOLE.ELION/Desktop/SW_ARGEE_Environment_v2/2.0.26.0/Programming%20Environment%20v2_0_26_0/pg.htmi#stay

| Edit | Reset |

Timer | Expiration (in milliseconds): 0

Timer 2 Expiration (in milliseconds): 0

Slot 0.Module_Diagnostics_Available v

Slot 0.Module_Diagnostics_Available

Slot 0.Module_Diagnostics_Available

SO | 7= Troush

Pass Through v

v }——Pass Through

¥ — Pass Through

Counter | - Count From 0 To: 0

Counter 2 - Count From 0 To: 0

¥ j— Pass Through

Pass Through

¥ j—i Pass Through v

¥ — Pass Through v

<

L
[~ No Action

¥ —— No Action

No Action

No Action
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- Sien la pantalla anterior, pulsamos el boton Edit, nos devolvera de nuevo a la pantalla
de edicién de programa. Si necesitamos de mas funcionalidades o comunicaciones con
el médulo, para nuestra aplicacién, desde este punto, podemos acceder a ArgePro.

[ ARGEE on TBEN-L5-8IOL X
“~ C | @ filey///C:/Users/).SOLE.ELION/Desktop/SW_ARGEE_Environment_v2/2.0.26.0/Programming%20Environment%20v2_0_26_0/}

Project Title

| Run | Debug | Open/Save As | Ni

Timer 1 Expiration (in milliseconds): 0 Counter 1 - Count From 0 To: 0
Timer 2 Expiration (in milliseconds): |0 Counter 2 - Count From 0 To: 0
lot 1.0XP_1_DXP_Out al v
Slot 1.10L_0_DI_input ¥ — Pass Through ¥ = Pass Through ¥ SOQA D =1.DXP,_Oulput vakie
No Action v
Slot 0. Module_Diagnostics_Available ¥ —— Pass Through ¥ —— Pass Through ¥ No Action v
Slot 0. Module_Diagnostics_Available v Pass Through v Pass Through v No Action v
Slot 0. Module_Diagnostics_Available Pass Through v Pass Through v No Action v

Clean Empty Rungs J Add Empty Rungs ) Delete All Rungs )

ArgeePro es una herramienta que dispone de funciones mas potentes y compatible con los
programas confeccionados con Argee. En este punto, si decidimos convertir el programa
realizado con Argee a ArgeePro, ya no serd posible volver a recuperar la estructura de
programacion original realizada en Argee.

Desde la pantalla anterior, pulsaremos el boton de Convert to Argee Pro. En este punto, si
tuviéramos légica programada, seria convertida automaticamente, como en el ejemplo
siguiente. Se generaria una seccién donde habria la parte de Condiciones y la parte de
asignacion a Acciones.

EELION DeskiopSW_ARCEE_Enironmen 12120028 Programming20EvoremereS20u2_0,26 /g miesy
Projea e BLCENSMIILTAIOLSXSG P (Simalation
| Run | Debug | Print | Edit HMI | View HMI | Project | About | Ser Tite

ARGEE Program
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ARGEE PRO.

€« C | @ file//C:/Users/) SOLE.ELION/Desktop/SW_ARGEE_Environment_v2/2.0.26.0/Programming%20Environment%20v2_0_26_0/pg-htmi=stay
Project Title

| Run | Debug | Print | Edit HMI | View HMI | Project | About | Ser Titte

e, ety 1 X
teger
Teteger
reg! Integer v ‘ Delete ) Add Avove ) l\
rag2 Integer Y | _Delete ) AddAvove ) int |
tm1 TimeriCounter v | Detete ) Ad B |
tm2 Timen Counter ¥ |
entt Timer/Counter v |
[ent2 Timer/Countar ¥ |
m State v | _Detete ) _Add Avove ) _int )|

Add Variabie )

PLC Variables

[Name Directice. j\\'cvﬁmd:xiﬁx{ offset Szme Signed Acticms.
argee_to_plc_reg1 ARGEE->PLC ¥ |0 |0 v | Word (16 bit) ¥ | unsigned ¥ | Delete ) Add Above
argee_to_plc_reg2 ARGEE-PLC v |1 |0 | Word (16 bi) v | unsigned ¥ | Delete ) Add Above
plc_to_argee_reg1 /PLC>ARGEE ¥ |0 [0 ] Word (16 bit) v | unsigned v | )
plc_to_argee_reg2 PLC->ARGEE v |1 o Word (16.bit) v | unsigned v | Delete ) Add Avove
Add Variabie )

State Names

Name Reion_

Delete | Add Above )

Add State )

En Argee Pro, disponemos de las siguientes areas, marcadas en rojo:

Area de Variables de programa:

o Es donde podemos visualizar, dar Tipo, Borrar, Afiadir o Inicializar las variables
gue vienen por defecto y las que queramos crear.

- PLC Vvariables:
o Enesa zona se crean las variables de comunicacion con dispositivos externos.
- State Names:

o Son Variables de Estado las que nos ayudan a identificar cual es el estado en el
programa de usuario. Se usa para identificar un paso de programa en un momento
especifico.

- Argee Program:

o Area donde por los acceso directos, accedemos al listado de los diferentes tipos
de variables y a los comandos de operaciones.

- Link:
o Al pulsar sobre Link, tenemos acceso al WebServer del médulo. Donde
podemos ver estados y configurar los parametros del dispositivo.
- Add Condition:

o Al pulsar ADD Condition, se creara una condicién en blanco en proyecto de
Argee. Este entorno, ejecuta como modo IF / THEN. Argee ejecuta Condiciones
(IF) y realiza las Acciones (THEN).
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A continuacion, un ejemplo de como acceder a las variables de programa,
accion CTRL Q.

Acceso directo:

PRESS CTRL-Q FOR LIST OF PROGRAM VARIABLES

Status Variables
PLC_connected

PROG_cycle_time
Program Variables
PLC_connected
PROG_cycle_time
regl
reg2
tm1
tm2
entl

argee_to_plc_reg1
argee_to_plc_reg2
plc_to_argee_reg1
plc_to_argee_reg2

ejecutando la

A continuacion, un ejemplo de como acceder a las variables de E/S, ejecutando la accion

CTRLI.

Acceso Directo:

PRESS CTRL-1 FOR LIST OF I/O VARIABLES

10 a
Slot0 (BLCEN-8M12LT-410L-410L)
Diagnostics
Module_Diagnostics_Available
INFO__ARGEE_Project_Running
Station_Configuration_Changed
Overcurrent_lsys
Overvoltage_Field_Supply_UI
Undervoltage_Field_Supply_UI
Overvoltage_Field_Supply_Usys
Undervoltage_Field_Supply_Usys
Modulebus_Communication_Lost
Modulebus_Configuration_Error
Force_Mode_Enabled
Slot1 (410L)
Input
Input_data_word_0
Input_data_word_1
Input_data_word_2
Input_data_word_3
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A continuacion, un ejemplo de como acceder a los comandos de programa, ejecutando la
accion CTRL F.

Acceso Directo:

PRESS CTRL-F FOR LIST OF OPERATION

% - Modulo
abs()

& Boolean AND

| Boolean OR

! Boolean NOT
Compare

Ejemplo de confeccion de una seccion de programa. En una condicion True, asignamos
una accion.

| Run | Debug | Print | Edit HMI | View HMI | Project | About | Ser Tide |

ARGEE Program

g.

Keyboard shortcuts:

Press Ctrl-q for list of program variables
Press Ctrli for list of IO variables
Press Ctrl-f for list of operations

v Delete ) Add Above) Init Press Ctrl-s for list of State Names

These shortcuts are used to write variables and expressions in all the screens
v | Delete ) AddApove ) Int ) :
) I onfi ¢ the Link
v| Delete ) Add Above J In order to configure the IO of the station, follow the Link

7| Delete ) Add Above ) [mﬁ*w..
|

v Delete ) Add Above |
v _Delete ) Add Avove | g
v | _Delete ) Add Above ) Init ) i
! % AddAhove)ﬂ) Timer start

Coil
Timer On
Timer Off
Trace

v || Add Action

Comment

Word index Bit offef|Size [Signed [Actions Count Up

Count Down
Reset Counter

v

=

0 v || Word (16 bit) v |lunsigned ¥ | Delete ) Add Above |
0 v || Word (16 bit) ¥ | unsigned ¥ | Delete AddAbove)

v

v o 0 v |Word (16 bit) ¥ | unsigned ¥ | Delete AddAbove)
v 0 v | Word (16 bit) ¥ | unsigned ¥ | Delete ) Add Above )|
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Ejemplo de las condiciones que son la puerta AND de dos variables OR de otra variable.

Cuando cualquiera de esta condiciones del puerta OR son True, aisgnamos un 1" a
Output_4, asignamos un “5"a Regl y un "1"a Output_5 y Output_6.

BLCEN-8)
| Run | Debug | Print | Edit HMI | View HMI | Project | About | Ser Tide |

ARGEE Program
Keyboard shortcuts:
Press Cirleq for list of program varizbles
— Press Ctrl-i for list of 10 variables
[ —— Press Ctrl-f for list of operations
dAbove | Init Press Ctrl-s for list of State Names
=l These shortcuts are used to write variables znd expressions in al the screens
dAbove | Init
d Above Tn order to configure the 0 of the station, follow the Link
d Above Condition-
T [104SlDtl.Input.Digital_input_@ & 10.5lotl.Input.Digital_input_1|10.Slot1.Input.Digital_input_2
d Above
0. |Col Cail: 10.lot1. Output XSG_output_4
Destination: reg1
L | Assigmment
Expression: 5
set|Size Signed |Actions
v | | Word (16 bit) ¥ | unsigned ¥ | Delete | Add Above J 2| Coil Coil: 10.Slot1.Output XSG_output_5
v | | Word (16 bit) ¥ |l unsigned ¥ | Delete | Add Above
= = —J ) 3. | Coil Coil: 10.Slot1.Output XSG_output_6
v | | Word (16 bit) ¥ | unsigned ¥ | Delete | Add Above )
v | Word (16 bi) ¥ |[unsigned v | Delete ) Add Above ) k
ig v | Add Action

Add Condition

En la siguiente pantalla, hay un ejemplo sencillo de asignacién de una valor a una variable,
y de la activacion de una sefial.

| Run ||Debug | Print | Edit HMI | View HMI | Project | About | Ser Tile |

Compilation Statas: Error in Condition 0 Action 1. Details: no such variable: m1.0

Add Above .ﬂ)
Add Above l_nn)
Add Above |

Add Above |
Add Above

Add Above |
Add Above ) ‘ﬂ)
Add Above ) Init
Add Above ﬂ)

ARGEE Program

Keyboard shortcuts:

Press Ctrl-q for list of program variables

Press Ctrl-i for list of 1O varizbles

Press Ctrl-f for list of operations

Press Ctrl-s for list of State Names

These shortcuts are used to write variables and expressions in all the screens

In order to configure the 10 of the station, follow the Link

(true

Actions

Destination: reg1

=

TRt

[

Expression: 500

1| Cotl Coil: @]J

I Assigm’nientriv Add Action

Bit offset|Size

Signed Actions

0] [Word (16 i) ¥

| unsigned ¥ | Delete ) Add Above | Add Condition )

0 v/ |Word (16 bit) ¥

|unsigned v | Delete Add Above )

0 v/ |Word (16 bit) ¥

| unsigned ¥ | Delete ) Add Above |

0_v) [ Word 16 ) ¥

unsigned ¥ | Delete ) Add Above )
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Al pulsar RUN, como vemos en la pagina anterior, obtenemos la pantalla siguiente, la
ventana en verde significa que las condiciones son Verdaderas y nos muestra el resultado
en las acciones.

Podemos ver el valor de las variables en las areas de visualizacién al lado izquierdo de la
pantalla de programa Argee.

Progect Title:
| Edit Code | View HMI | Modify Variables | Reset |
Code loaded into the station: Loadable size: 144 byte: (out ofebleiissmmmsie 0 1517 bytes(out of 262144
Program Variahles ARGEE Program
Name[PLC_comnected -~ Condition-
Name|PROG_cycle_time L true
Namejreg! Value:500
Namelrez? Value:0 ==
Nemetm! Done: 0 [Engaged: O|Expiration Time: 0|Timer tick: 0 Destination: rez!
Name|tm2 Done: 0 [Engaged: 0|Expiration Time: 0{Timer tick: 0) O |0 [Assgument Expression: 50‘0
Neme{cnt! Done: 0 [Engaged: 0|Expiration Time: 0|Timer tick: 0
Name|cnt2 Done: 0 [Engaged: 0|Expiration Time: 0|Timer tick: 0 1. [ Cail Coil: m!
Name|Angulo_Actual Eje X|Value:0 L%
Name|Angulo_Actual Eje Y|Value:0
Name/m{ Value:! S

PLC Variables

argee_to_plc reg!|0)
argee to ple regl|0

ple_to_argee res2 )

Local I0

Si pulsamos la opcién de modificar variables, veremos la siguiente pagina.
En ella nos aparecera la opcién de poder modificar las variables que estén habilitadas.

La opcién de Reset, solamente pone a Cero, el valor acumulado, en contadores y
temporizadores.

Project Title
Finish Modifications .
Code loaded into the station: Loadable size: 144 bytes (out of 6144 bytes]. Total Project size:1317 bytes(out of 262144 by

[Program Variables ARGEE Program
[Name/PLC_comnected (Value: 0 ~Condition
[NamePROG cycle tme  (Value: 0 Lm
Name reg Value{500] - Action
Name rez? (Value: 0 0| | [ Destination: {Egl
Name tm! Dene: 0 Eneaged: 0 Expiraion Time: 0 Timer fick 0 . Expression; 300
(Name tm Done: Engaged: O [Expiration Time: 0{Timer tick: 0|
[Nae cnt! [Dane: 0 Fnzaged: 0 Expiretion Time: 0|Timer tick: 0| L] Call Coll: !
Namelcnt? Dane: 0 Enzaed: 0 Expiraion Time: 0 Timer fick 0
Same| Angulo_Actuz] Eje X|Value: 0 L
\: izulo_Actual Eje ¥{Value: 0
Name ml (Value: 1
PLC Variables
ergee fo ple regl|()
largee to_ple 1egd| 0
iple_to_argee regl (0
iple_to argee 1oz

Al pulsar Finish Modifications, finalizaremos con la opcion de modificar variables.
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Ejemplos de Interpretacion de datos de proceso de diferentes dispositivos:

a. Sensor Lineal de posicion Inductivo

o ISensor Linear de Posicién Inductivo [

Como Interpretar el dato de posicién
del sensor:

Posicion [mm]=valor de proceso X
Gradiente / 100000

Longitud
100 mm
200 mm

300 mm

Gradiente en 16-bit modo
1526
3052

4578

En la pantalla siguiente, podemos ver la ejecucién de la férmula que nos da el valor de

Posicién [mm]

Project Title

| Edit Code | View HMI

Modify Variables | Reset |

Program Variables

Name|PLC _comnected |Value:0

Name|PROG_eycle_time|Value:0

Namelreg! |Vlue:0

Namelres? [Value:0

Name|m! Dane 0 [Ensaged: O[Expiation Time: 0 Timer tck 0

Neme|m2 Dane: 0 [Engaged: 0|Expiration Time: 0/Timer tick: 0

Namelent! Dane: 0 [Engaged: O|Expiration Time: 0|Timer tick: 0|

N o) Dene 0 [Enzaged: | Expirtion Time: 0 Timer tick: 0
i [Velue )

PLC Variables

gee_to_ple_teg1l]

argee_to ple reg2|0|

Local 10

b. Sensor Ultrasonidos

ARGEE Program

Candifion
e

~ Actions

Destination: posiion_mm

0. | Assigument
Expression 10 Slotl Inputlnput_deta_word_0*4578'1000000

Como interpretar el dato de posicion del sensor:

Distancia al Objetivo [mm] = Valor de proceso/10
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En la pantalla siguiente, podemos ver la ejecucion de la férmula que nos da el valor de
Distancia al objetivo [mm].

Project Title:
‘ | Run | Debug | Print | Edit HMI | View HMI | Project | About | Ser Tirle |

Program Variables ARGEE Program

T TActions

nteger

Tateger

Integer v | _Deiete ) AddAbove ) Int )

Integer v | Delete Add Above Init

Timer/Counter ¥ | Delete Add Above

Timer/Counter ¥ | Delete Add Above
cnt1 Timer/Counter ¥ | Delete ) Add Above
cnt2 TimeriCounter v | Delete ) Add Above
DistanciaObjetivo Integer v | Delete ) Add Avove ) Int

bj ) o Destination: DistanciaObjetivo
Add Vanable 7
| Espression: 10 Slot1 Input input_data_word_0/10
PLC Variables
Assignment v | Add Action
Name Duection Word index it ofvet/Size Siged Action:
1 ARGEE>PLC v 0 v | Word (16 bif) ¥ | unsigned v )

argee_to_plc_reg lo | | Word (16 bif) v | unsigne Delete ) Add Above )| Add Condition
argee_to_plc_reg2 ARGEE-PLC v |1 0 v |Word (16bif) v | unsigned v | Delete ) Add Above |
plc_to_argee_reg1 PLC>ARGEE v |0 10| Word (16 bit v | unsigned v | Deiete )_Add Above )|

c. Sensor Lineal de temperatura

Como interpretar el dato de posicion del sensor:

Temperatura [2C] = ((Valor de proceso — 5120) X (500 /(60415 — 5120)) - 50

Wgre3ca  Tbpevires (R Fiownl Famiel v W - i

En la pantalla siguiente, podemos ver la ejecucién de la férmula que nos da el valor de
Temperatura °C.

" Project Title
| Edit Code | View HMI | Modify Variables | Reset |
Code loaded into the station: Loadable size: 164 bytes (out of 6144 bytes). Total Project size:1309 bytes(out of 262144 bytes).
Program Variables ARGEE Program
NamePLC comected |Value:) Condition:
NamePROG_cycle time Vilue ) [m
Namefeg] e
Namerez) Value:d i
Name'm1 Doe:0 [Engaged: 0[Expirtion Trme: O[Timertik { 0 Destinaion: Temperare
0. | Assiznment 5
Name ) Doze:0 [Exgaged: 0 Expiration Tuve: 0 Tertick: O presson: (10,8 Tt Iput_Gto_wrd 031207590 (62155 120)150)
Name|ext! Dane: 0 [Engaged: O Expiration Time: (| Timer tick:
Namelent) Deze: 0 [Engaged: O|Expiration Time: 0/Timer tick: 0
2 € [Value-100
PLC Variables
‘rgee to_plo reel )|
axgee_to_ple_1eg2 )|
ple_to_argee regl )
Fl_to_argee_reg)
Local 10

ELION, S.A.U. - SAT. Paginas 16 de 18



d. Sensor deinclinacion

Uhdos  pigms  Renitadss

Sensor de Inclinacién

Como interpretar el dato de posicién del sensor:

Angulo actual [2] = Valor de proceso / 100
Eje Y: Input Data word 0

8 Eje X: Input Data word 1

En la pantalla siguiente, podemos ver la ejecucion de la formula que nos da el valor del

sensor de inclinacién, Eje X y Eje Y.

Project Title
| Edit Code | View HMI | Madify Variables | Reset |
Code loaded into the station: Loadable size: 160 byte: (out of 6144 bytes). Total Project size:1621 bytes(out of 26214 bytes).
Program Variables ARGEE Program
Name(PLC comected ~ [Vaue:0 Condition
Name[PROG eycle time  |Value:) (m
(Namelreg] (Value:0
(Name|rez] |Value:0 o
(Name{tm] Dere: 0 (Engaged: 0|Expiration Time: 0|Timer tick: ( Destination: Anguly Actial Fje X
Name il Dou 0 Exgaged: 0 Exprstion Tane: 0 Timer te- 0 ol " . Expresson: 10.SlotlFaput pet dets woud 01100
(Name|entl (Dane: 0 (Engaged: 0|Expiration Time: () Timer tick: 0| i =
(Name|cnt2 (Dane: 0 (Engaged: O|Expiration Time: () Timer tick: 0| % Destination: Angulo_Actual Eje T
) — 1. | Assignment e
Name|Angulo Actual Eje X|Vlue) Expression: 10 Slot] Input Input data word_1/100
gl Actual Eje ¥{Value:0

PLC Variables -
larzze_to_ple regl (|
jarzee to_ple reg? (|
Iplc_to_ argee regl (|
ple_to_argee reg) (|
Local IO
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DELEGACIONES:

Catalufa:
Tel. 932 982 000
elion@elion.es

Centro:
Tel. 913 835 709
elionmad@elion.es

Sur:
Tel. 955 943 441
egiraldez@elion.es

Norte:
Tel. 943 217 200
imorales@elion.es

Servicio Asistencia Técnica

Farell, 5
0814 Barcelona

servicio.tecnico@elion.es

-
|

ELION, S.A.

Farell, 5

08014 Barcelona
Tel. 932 982 000
Fax 934 311 800
elion@elion.es
www.elion.es
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